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Wavin QuickStream je dio sustava
gospodarenja oborinskim vodama.

Wavin QuickStream sustav sifonske krovne odvodnije tvori dio opseznog
proizvodnog programa cijevnih sustava od plastike koji Vam omogudéuiju
inteligentna rieSenja u visokogradniji i niskogradniji.

VISOKOGRADNJA:

M Sustave gospodarenja vodom

M Sustavi za fekalne i otpadne vode

M Sustavi za odvodnju krovnih voda

M Sustavi za toplu i hladnu vodu

M Sustavi za centralno i podno grijanje i hladenje

NISKOGRADNJA:

M Sustavi za kanalizaciju
M Kontrolna okna

M Cestovni slivnici

M Drenazne cijevi

M PE tlacne cijevi

M PVC tlacne cijevi

M Sustavi za rehabilitaciju cjevovoda
Wavin-ov proizvodni program se konstantno razvija te zbog toga zadrzava pravo modificiranja ili
izmjene specifikacije svojih proizvoda bez prethodne obavijesti. Sve informacije u ovom izdanju
date su u dobroj volji i vjeri u to¢nost podataka do vremena tiskanja. Kako bilo, nikakva
odgovornost ne moze biti prihvaéena zbog bilo kakve greske, propusta ili krivih pretpostavki.

(wavin)

Wavin d.o.o. www.wavin.hr
Kelekova 63 b

10360 Sesvete

Hrvatska, Croatia
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Opce informacije o sustavu

1. Opée informcije o sustavu

1.1 Punoprotocni sustav

Wavin QuickStream je sifonski sustav
odvodnije s krova. | dok je u uobi¢ajenim
sustavima krovne odvodnje gravitacija
jedina sila koja pospjesuje izlijevanje, u
sifonskom ¢e sustavu gravitacijom
stvoreni vakuum pospijesiti funkciju
odvodnije. To dobivamo tako da
sprije¢imo usisavanje zraka u krovne
uljevne elemente tijekom jakih kisa

Slika 1. Uobi¢ajena izvedba krovnog sifona

1.2 Komponente sustava

Slika 3. Komponente Wavin QuickStream sustava
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Posebno konstruirani krovni uljevni
element sa ugradenim zra¢nim Stitom i
protuvrtloznim krilcem dozvoljava ulazak

iskljucivo vode, a sprjeCava ulazak zraka,

¢ime se iskoriStava puni presjek profila
za protok (vidi slike 11 2). Kod
punoprofilnog protoka koristimo razliku
visina izmedu krovnih sifona i nivoa
izlijevanija kiSnice za dobivanje energije
koja ¢e povecati brzinu protoka vode u
cjevovodu.

Slika 2. Sifonski krovni uljevni element

+385 1 2040 451
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Kombiniranjem eliminacije zraka u
cjevovodu i povecanim brzinama
proticanja, dobivamo zna&ajno povecéanje
kapaciteta ispusta, §to vodi ka
znacajnom smanjivanju dimenzija cijevi.
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2. Opce upute za montazu

Dvanaest temeljnih pravila

Da bi se osigurao pravilan rad Wavin

QuickStream sifonskog sustava krovne

odvodnije, moraju se postivati neki opci

zahtjevi vezani za konstrukciju i montazu

sustava. Iz tog razloga molimo da

obratite paznju na sljedec¢a vazna pravila:

1. Montaza prema sustavu osmisljenom
pri Wavin-u

2. Montaza cijevi prema Wavin-ovim
uputama

3. Bez pada na vodoravno polozenim
cijevima

4. Bez sifona u sustavu

5. Bez okluzija u cijevnom sustavu

6. Koristiti samo koljena od 45° i
T-komade od 45°

7. Koristiti samo ekscentri¢ne redukcije /
obrnute redukcije

8. Montirati ekspanzijske spojnice samo
ako su predvidene konstrukcijom

9. Fiksirati krovne uljevne elemente i
cjevovod prema uputama Wavin-a

10. Ne pripajati gravitacijske cjevovode

na Wavin-ov QuickStream sustav
11. Pripajati na gravitacijski sustav
dovoljnog kapaciteta
12. Koristiti propisane materijale cijevi i

klase cijevi
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Slika 4. Primjer montaZznog nacrta

2.1 Montaza prema sustavu
osmisljenom pri Wavinu
Za svaki Wavin QuickStream sustav,
Wavin ¢e izraditi hidrauli¢ku izvedbu
specifiénu za datu lokaciju. Odstupanja
od izvedbe mogu nepovoljno utjecati na
kriterije konstrukcije i kapacitet ispusta.
Wavin Koristi namjenski softver prilikom
konstruiranja Wavin QuickStream
sustava. To znadi da montazu valja
izvrsiti to¢no onako kako to navode
dostavljeni nacrti Wavin-a. Svako
odstupanje od konstrukcije prilikom
montaze moze prouzroCiti disbalans
sustava, $to ¢e imati za posljedicu
nepravilan rad sustava. Stoga se 0 svim
odstupanjima od dostavljenih nacrta
mora najprije dogovarati sa odjelom
konstrukcije Wavin-a. Wavin uvijek
dostavlja pismeni odgovor na takav
zahtjev.

2.2 Montaza cijevi prema
Wavinovim uputama
Visoka kakvoca instalacije ovisna je o
pravilnom rukovanju, pripajanju i
ucvrscivanju. Dobro umijece izvodenja
klju¢ je uspjeha. U poglavljima koja
slijede (3 do 9), dajemo vodilje za
ostvarivanje Zeljenog visokog nivoa
kakvoce.

2.3 Bez pada na vodoravno
polozenim cijevima
Za vodoravno poloZene cijevi ne zahtijeva
se pad radi prijenosa vode do okomite
ispusne cijevi, jer sustav radi velikim
brzinama, zahvaljujuci energijskoj visini
usisa, $to je jednako visini zgrade. Mali
pad niti je povoljan, niti je nepovoljan za
rad sustava. Radi lakSe montaze,
preporu¢amo ne Kkoristiti pad na
vodoravnim cijevima. Ako je pad na
vodoravnim cijevima pozeljan radi boljeg
praznjenja sustava nakon kise, Wavin
preporuca pad odrzati ispod 1:200.

2.4 Bez sifona u sustavu

Negativni pad ili u nastavku postavljeno
koljeno u smijeru protoka stvorit ¢e sifon.
Ovo nije dozvoljeno za sifonske sustave,
jer prilikom pocetka rada sustava moze
do¢i do zarobljavanja zraka, §to ¢e
onemoguditi punoprofilni protok.

Slika 5. Bez negativnog pada

Slika 6. Bez koljena u nastavku
protjecanja
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2.5 Bez okluzija u cijevhom
sustavu.
Svi se krajevi cijevi moraju provjeriti i
osloboditi srha. Srh, prljavétina i druge
okluzije mogu utjecati na ispravan rad
sustava. Po mogucénosti treba koristiti
elektrofuzijske spojnice. Dozvoljeno je,
takoder, i zavarivanje suceljenih krajeva
kod Wavin QuickStream polietilenskog
cijevnog sustava.

Slika 7. Pogresno i pravilno odrezani
krajevi cijevi

2.6 Koristiti samo koljena od

45° i T-komade od 45°
Koljena od 90° pruzaju vedi otpor
proticanju od onih izvedenih pod 45°.
Izvedba sustava bazirana je na koristenju
dva koljena od 45° umjesto jednoga od
90°, osim ako nije drugacije navedeno.
Montaza koljena od 90° nije dakle
dozvoljena, osim ako tako ne odredi
Wavin (vidi sliku 8). 1z istoga se razloga
dozvoljava montaza t-komada od 45°
umjesto onih od 90°, osim ako tako ne
odredi Wavin (vidi sliku 9).

2.7 Koristiti samo ekscentricne
redukcije / obrnute redukcije

Promjene promjera na vodoravnim

sabirnim cijevima moraju se izvoditi

pomocu ekscentrinih obrnutih redukcija.

Kako bi se ubrzalo istjerivanje zraka,
mora gornji dio sabirne cijevi ostati u

istom nivou prilikom montaze obrnutih
redukcija u smjeru proticanja.

TEL.
+385 1 2040 450

& #

Slika 8. Koristiti samo koljena od 45°,
ne ona od 90°.

Slika 9. Koristiti samo t-komade od 45°,
ne one od 90°.

Slika 10. Koristiti samo ekscentricne
obrnute redukcije u smjeru
proticanja, tako da je njihova
gornja strana u istom nivou.

FAX
+385 1 2040 451

Redukcije u smjeru proticanja na
vodoravno poloZenim cijevima nisu
dozvoljene.

Osim kada Wavin drugacije odredi,
obrnute redukcije se moraju montirati na
vodoravnu sabirnu cijev iznad t-komada
sliedeceg krovnog sifona.

A

Slika 11. Montirati obrnute redukcije u
smjeru proticanja ispred
t-komada .

E-MAIL
wavin_doo@wavin.hr
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Slika 12. Montirati ekscentricne redukcije na okomitoj cijevi tako da poravnata strana bude okrenuta prema zidu.

Montazu ekscentri¢nih redukcija ili
obrnutih redukcija u okomito postavljenim
cijevima treba vrsiti tako da se poravnata
strana okrene prema zidu. Ovo olak$ava
montazu, narocito onda kada se koriste
ucévrsne tracnice i obujmice. Nadalje,
takva montaza omogucuje veéu
efikasnost sustava tijekom potapljanja
(vidi sl. 12).

2.8 Montirati ekspanzijske
spojnice samo ako su
predvidene konstrukcijom.

Nakon montaze ¢e Wavin QuickStream

sustav biti pod utjecajem temperaturnih

promjena i dinamickih optereé¢enja. Sve
oscilacije ili vibracije do kojih dolazi radi
djelomi¢no punih cijevi moraju se
efikasno prigusiti. Cvrsto se preporuca
osigurati sve spojeve na vla¢no istezanje

gdje god je to moguce.

U nekim je zemljama ustaljena praksa da
se na svakih 5 metara duzine okomite
slivne cijevi montira ekspanzijska
spojnica, dok se u drugima ne koriste
ekspanzijske spojnice, a uévrsne
obujmice se montiraju izravno u zid. Nije
dobra praksa montirati ekspanzijsku
spojnicu na vodoravne sabirne cijevi. U
slu¢aju primjene ekspanzijske spojnice,
zahtijeva se odgovarajuce uévrséivanje.
Vodilje po ovome pitanju date su u
poglavlju 7.3.

Wavin u pravilu ne preporu¢a da se
aksijalni pomaci kompenziraju
ekspanzijskim petljama ili savitljivim
nozicama kod Wavin QuickStream PE
sustava, osim ako to nije dato po
predlozenoj konstrukciji.

2.9 Fiksirati krovne uljevne
elemente i cjevovod prema
uputama Wavina

Jedan od klju¢nih elemenata Wavin
QuickStream sustava je krovni uljevni
element. Interesantni detalji opisani su u
poglavlju 5. Nepravilna ili nepotpuna
montaza moze izazvati kondenzaciju i (ili)
procurivanja. U vecini Wavin QuickStream
sustava se dugacke vodoravne cijevi
montiraju ispod krova. Za taj dio montaze
molimo slijediti Wavinove preporuke za
montazu navedene u poglavlju 7. Wavin
je razvio posebne nosace cijevi za laku i
sigurnu montazu vodoravnih sabirnih
cijevi.

Wavin QuickStream PE
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2.10 Ne pripajati gravitacijske
cjevovode na Wavinov
QuickStream sustav

Svaki otvoreni (gravitacijski) spoj na
Wavin QuickStream sustav omogucit ¢e
ulaz zraka, i tako ozbiljno poremetiti
funkciju sifona. Takav spoj, dakle,
konstrukcijom nije dozvoljen. Paznju
treba posvetiti i tome da se ne dozvoli
naknadno postavljanje produzetaka.
Produzeci na zgradi zahtijevaju svoje
vlastite, namjenske sustave odvodnije
kiSne vode.

2.11 Pripajati na gravitacijski
sustav dovoljnog kapaciteta

Radi sprje¢avanja buducih poplava u
slu¢aju da se dogodi obilna kisa koju
konstrukcija i predvida, monter mora
provijeriti da li je sustav ispusta (bilo da
se radi o otvorenom kanalu ili
ventiliranom sustavu kanalizacije) u
stanju propustiti konstrukcijom
predvidenu koli¢inu. U slu¢aju da je
postojeci odvodni sustav ograni¢enoga
kapaciteta, treba kontaktirati voditelja
projekta ili lokalne ovlastene osobe.
Podaci za maksimalne kapacitete
odvodnje dati su u poglavlju 9.

Slika 13. Koristiti samo one vodovodne elemente koje preporuca i navodi Wavin.

TEL.
+385 1 2040 450

FAX
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2.12 Koristiti propisane materijale
cijevi i klase cijevi

Kako su Wavin QuickStream sifonski
sustavi podloZni i negativnim i pozitivnim
tlakovima i aksijalnim opterecenjima,
treba koristiti samo one materijale
vodovoda, materijale za ucvrséivanje i
pomoénu opremu koje preporucuje i
navodi Wavin. U sluc¢aju odstupanja,
savjet traziti pri Wavinovom tehnickom
timu.

E-MAIL
wavin_doo@wavin.hr
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3. Prijevoz, skladistenje i rukovanje

3.1 Cijevi 3.2 Spojnice i pribor
Molimo obratiti paznju na sljedece tocke: M Dr7ati spojnice Cistima, tako da ih
- raspakirate tek pred koristenje,

1. Onemoguditi o$tecivanje tijekom - skladistite u zgradama ili
rukovanja i skladistenja. kontejnerima (kutijama).

2. Skladistiti i prevoziti cijevi u a Uvijek skladistiti gumene prstene na
snopovima, kako su isporucene. hladnome mijestu, van domasaja

3. Skladistiti i prevoziti slobodne cijevi izravnog sunceva svjetla.

tako da budu dobro podloZene,
koristec¢i barem 5 podloga za
standardnu cijev od 5 m duzine.

4. Ne istovarivati snopove cijevi tako da
ih se povladi njihovom duzinom, jer to
moze ostetiti krajeve cijevi. |1z istoga
razloga ne vudi cijevi po podu ili
drugim povr§inama.

5. Onemoguditi da dode do
koncentriranog opterecenja
(opterecenja u tocku) tijekom
skladistenja ili podizanija.

Koristiti Siroko podizno remenije.

7. Onemogucditi pretjerano savijanje Slika 15. Raspakirajte spojnice tek pred
tijekom dizanja, postavljanjem koristenje.
poprec¢ne grede.

8. Ne skladistiti okomito cijevi duze od 1 m.

9. Ne dozvoliti da cijevi budu izloZzene
agresivnim tvarima i visokim
temperaturama.

10. Pokriti cijevi ako se skladiste na duze
vrijeme, ali i omoguditi provjetravanije.

Ako se postuju gore navedene tocke,
montaza ¢e biti olak§ana a kakvoc¢a
sustava optimalna. Rad sa prljavim,
savijenim ili oste¢enim cijevima trosi
vrijeme i negativno utje¢e na kakvocu.

[ [ [
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Slika 14. Skladistenje cijevi.
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4. Preporuceni redoslijed montaze

4.1 Opce preporuke za montazu.
Sve do trenutka kada ¢e Wavin
QuickStream sustav poceti provoditi
vodu, preporuca se zatvoriti krovne
uljevne elemente na krovu, jer bi u
protivnome vise vrsta onecis¢enja moglo
dospjeti u cjevovod. Nakon sto je
montaza krovnih materijala dovrSena i
cijeli krov o¢i§¢en od necistoée, odstraniti
Sepove sa krovnih uljevnih elemenata.
Strogo je zabranjeno brisanje prljavstine
sa krova na nacin da se ista provodi kroz
krovne sifone. Narogitu paznju posvetiti
odstranjivanju cementnog otpada: ako se
pomijeSa sa vodom, cement se trajno
stvrdnjava u cjevovodu, $to ¢e opasno
umanijiti kapacitet izlijevanja. Ako se
sumnja da je sustav zagaden tijekom
gradnije, ¢vrsto se proporuca ¢iséenje
sustava prije dovrsetka. Ako se tijekom
montaze pojavi potreba odvodnje vode s
krova, isti mora biti Cist.

Ve¢ montirana horizontalna sabirna cijev
moze biti produljena priviemenom cijevi u
pravcu van zgrade. Cijev van zgrade
moze biti produljena za vrijednost
minimalne visine izmedu krova i izljeva,
kako je to prikazano na slici 16.

Slika16. Priviemeno rjesenje odvodnje tijiekom montaZe.
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4.2 Redoslijed montiranja

U vecdini ¢e slucajeva vodoravna sabirna

cijev biti montirana ispod krova.

U tom slucaju se preporuca sljededi

redoslijed:

M Montaza preljevnih sustava u nuzdi,
radi sprje¢avanja mogucih problema
s vodom na krovu i unutar zgrade.

m Montaza Wavin QuickStream krovnih
uljevnih elementa na krovnu
konstrukciju, na mjestima
predvidenim izvedbom. Slijediti
montazne upute koje se isporucuju
sa svakim proizvodom.

a Zadepiti uljevni element da bi se
izbjeglo oneciScéenje sustava i ulazak
vode tijekom gradevinskih radova.

M Montaza krovnoga materijala i
ucvrséivanije sifona u krovni materijal.

M Montaza ovjesnih tracnica i drzaca
prema izvedbi (vidi poglavlje 7).

M Montaza vodoravne sabirne cijevi i
spojnih cijevi krovnog uljevnog
elementa, a zatim i radovi na
okomitoj cijevi, odozgo nadolje,
prema isporucenim nacrtima. Tamo
gdje konstrukcija to propisuje, koristiti
drzage uévrééene u jednoj tocki.

M Provjeriti uévrS¢enost sustava drzaca

ili njihovo proklizavanje.

Montirati izljevne tocke.

Provjeriti da izljevanje nije zaprijeCeno

i da je dovoljnog kapaciteta (vidi

tablicu u poglavlju 9).

M |zvrsiti preuzimanije cjevovoda

tlaénom probom (vidi poglavlje 10).

Ocistiti povrsinu krova.

Odcepiti krovne uljevne elemente

Wavin QuickStream-a.

M Demontirati privremene preljeve za
nuzdu.

Segmenti cijevi ugradeni u pod ili zidove
moraju se tlacno ispitati prije lijevanja
betona. Kako bi se onemogucilo svako
ulaZenje betona u sustav, takvi segmenti
cijevi moraju se dobro pokriti. Otvoreni
krajevi cijevi moraju se dobro zastititi od
moguceg ostecivanja pomocu PE
poklopaca.

E-MAIL
wavin_doo@wavin.hr
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5. Montaza krovnh uljevnih elemenata

=05m

5.1 Opcée preporuke za montazu
krovnih uljevnih elemenata
Jedna od klju¢nih komponenti sustava
sifonske krovne odvodnije je krovni uljevni
element. Krovni uljevni elementi bi trebali
biti pozicionirani to¢no prema Wavinovoj
skici krovnoga uljevnog elementa.
Svi krovni uljevni elementi moraju biti
smijesteni na najnizim tockama krova, i
barem 0,5m od nadstresnice. Ako je nivo
nadstresnice nizi od nivoa krovnih
uljevnih elementa, mora se povrsina
krova izmedu krovnih uljevnih elemenata i
nadstresnice zapuniti kako bi se dobio
pad o 0 do 3 stupnja prema sifonima.
Sve niske to¢ke krova moraju imati jedan
sifon.

Svi Wavinovi QuickStream krovni uljevni
element imaju zracne pregrade koji
sprjec¢avaju usisavanje zraka u cjevovod.
Skidanje pregrada ili poklopaca za
¢is¢enje u ogromnoj ¢e mjeri umaniiti
kapacitet odvodnje.

Ako se zahtijeva izolacija, moze se
koristiti ona koja postoji na krovu i
posebni izolacijski blokovi koji se mogu
dostaviti iz Wavina.

U posebnim klimatskim uvjetima moze
doci do potrebne montaze dodatnog
grijanja za odledivanje krovnih uljevnih
elementa (vidi poglavlje 5.6).

U svim se slucajevima mora sprijeciti da
se pomaci i vibracije prenesu na ispusne
cijevi krovnih uljevnih elementa, tako $to
¢e ih se dobro pricvrstiti.

Upute date u poglaviju 7.

Svaka isporuka krovnih uljevnih
elemenata nosi i detaljne montazne
upute za tip i veli¢inu. U nastavku se
navode najvaznije opcée radnje koje valja
poduzeti.

M Provijeriti pravilan smjestaj plosnatog
brtvenog prstena na kraju navoja
vijka spojnice krovnoga uljevnog
elementa. Uvrnuti spojnicu krovnoga
uljevnog elementa u sifon s urezanim
navojem. Cvrsto pritezanje rukom
dovoljno je da bi se ostvario
vodonepropusni spoj. Ako se
zahtijeva grijanje za odledivanje,
postaviti grijac¢i element prije uvrtanja
spojnice krovnoga sifona. Wavin
QSPE 75 krovni uljevni element ima
ispusnu cijev od 75 mm, pa nije
potrebna dodatna spojnica krovnog
uljevnog elementa.

M Odrezati komad izolacije tamo gdje
¢e biti smjesten krovni uljevni element
(pazi! - veli¢ina izolacijskih blokova se
moze razlikovati). Koristiti izolacijski
blok kao mijeru.

A Rasklopiti gornji dio (obujmni
prsten/odvajac ploce) i pravilno
uskladistiti sve rasklopljene dijelove
za kasnije sastavljanje.

a Montirati krovni uljevni element.

Slika 17.  Smjestaj krovnog
uljevnog elementa barem 0,5m od
nadstresnice (pad 0-3 stupnja).

Pricvrsni tip krovnog uljevnog
elemenata

Po potrebi se krovni uljevni element
moze ucvrstiti u krov pomocu 4 vijka ili
¢avla. Brtvljenje na krovnu membranu
postize se tako da stisnemo
membranu izmedu obujmnog prstena
i posude sakupljaca. Pazljivo provjeriti
da li su brtveni prsteni (ako postoje)
dobro postavljeni i da li ima prljavstine
u podrucju brtvljenja. Ako se krovni
uljevni element nalazi na spoju dvije
membrane, prvo u uljevni element
treba pri¢vrstiti kvadratni komad
krovne membrane veli¢ine 0,6 do 1m.
Na mjestu uljevnog elementa mora se
izrezati komad krovne membrane
manji od kvadratnog komada
pri¢vré¢enog u krovni uljevni element.
Konacno, krovna membrana
pri¢vré¢ena u ulievnom elementu
moze se priévrstiti na krovnu
membranu krova.

Bitumenski tip krovnoga uljevnog
elementa

Postaviti krovni uljevni element na
bitumenski podsloj, ako postoji. Po
potrebi se krovni uljevni element
moze udvrstiti na krov pomocu 4 vijka
ili avla. Odmastiti dijelove od
nehrdajuceg celika odgovaraju¢im
otapalom. Toplinski zavariti gornji sloj
bitumena na plo¢u od nehrdajuéeg
Celika krovnog uljevog elementa.
Obratiti paznju na to da se upotrijebi
dovoljno topline da bi se ostvarilo
prijanjanje gornjega sloja i podsloja
kroz rupe u ploci krovnoga uljevog
elementa.

Wavin QuickStream PE
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Zlijebni tip krovnoga uljevnog

elementa.

Zlijebni tip krovnog uljevnog elementa
udvrstit ¢e se na metalni Zlijeb
pomocu potporne prirubnice i
svornjaka. Brtvljenje omoguduju
gumene brtve sa obje povrsine
Zlijeba, stisnute izmedu potporne
prirubnice i uljevnog elementa.
Zlijebni tip krovnoga uljevnog
elementa sa metalnim limovima moze
se izravno variti na materijal Zlijeba.

M Postaviti plasti¢ni poklopac isporuc¢en
sa uljevnim elementom &vrsto na
uljevni element radi sprje¢avanja
ulazenija prljavstine u sustav tijekom
daljnjih gradevinskih radova.

. A |zvrsiti pripajanje na vodoravnu
sabirnu cijev u skladu s
konstrukcijom.

M Dobro ocistiti cijelu povrSinu krova
prije preuzimanja sustava.

M Skinuti poklopce sa svakog krovnog
uljevnog elementa i sastaviti gornji
dio. Matice ili vijke pritegnuti rukom.
Matice naknadno pritegnuti moment-
klju¢em sa 5 do 10 Nm.

Slika.18. Wavinov prsten za preljev u
nuzdi kojim se standardna
izvedba uljevnog elementa
pretvara u uljevni element za
preljev u nuzdi.

5.2 Montaza krovnih uljevnih
elemenata za preljevni
sustav u nuzdi

Kada se Wavin QuickStream sifonski

sustav konstruira kao preljevni sustav u

nuzdi, treba uzeti u obzir sliedeca pravila

montiranja:

Minimalna visina usisa
oshovnog sustava

M Standardni Wavin QuickStream krovni
uljevni element moZe se montirati na
zahtijevanu vecu visinu koristenjem
izolacijskog bloka ili prstena
odgovarajuce visine postavljenog oko
uljevnog elementa. Postoje Wavin
posebni plasti¢ni prstenovi za uljevne
elemente oznake QSMP 75 i QSPE
75, koji se lako izrezuju na pravilnu
visinu zahvaljujuéi vanjskim
oznakama na prstenu (vidi sl. 18).

M Uljevni element za preljev u nuzdi ne
bi trebao biti smjesten na najnizem
nivou krova (po mogucnosti), radi
sprie¢avanja zagadenja i osigura-
vanja slobodnog protoka vode
izmedu krovnih uljevnih elementa
standardne izvedbe Wavin
QuickStream sustava za oborinske
vode

& Konstruktor krova zgrade trebao bi
dati podatak o visini ulaska vode za
sustav prelivanja u nuzdi. Wavin ¢e
dati podatak za najmaniju visinu
sustava za prelivanje u nuzdi kada se
ovaj nalazi u kombinaciji sa Wavin
QuickStream krovnim uljevnim
elementima, radi osiguravanja
pravilnog rada Wavin QuickStream
sustava. Obic¢no je to za cca. 30 to 55
mm vise od krovnih uljevnih elementa
standardnog sustava oborinske vode.

M |Zljev cjevovoda prelijevanja u nuzdi
morao bi biti iznad nivoa tla, na
vidljivome mijestu.

Slika 19. Krovni uljevni element na nagibu krova, smjesten na izolacijskom bloku.
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5.3 Tipovi krovnih uljevnih
elemenata
Wavin QuickStream krovni uljevni
elementi isporuduju se u raznim
veliGinama i materijalima. Dodatno tome,
postoje tri razli¢ite konstrukcije njihovog
nacina brtvljenja na razli¢ite materijale
krovnih membrana i Zljebove.

Tip 1: Stezni tip

UkljeStenjem krovne membrane izmedu
dviju prirubnica dobivamo brtveni spoj.
Ovaj tip uljevnog elementa moze se
montirati izravno na naj¢e$c¢e postojece
krovne membrane kao $to su PVC,
EPDM (etilen-propilen-dien monomer) i
bitumen.

Tip 2: Bitumenski tip

Ovaj se tip isporucuje sa prirubnicom od
nehrdajuéeg Celika na koju se
bitumenska krovna membrana moze
izravno toplinski zavariti.

Tip 3: Zlijebni tip

Ovi su uljevni elementi konstruirani za
montazu na metalne Zljebove. Brtvljenje
omogucuju EPDM gumene brtve
postavljene s obje strane Zlijeba i
stlacene izmedu potporne prirubnice i
dijela uljevnog elementa. Na zahtjev se
moze isporuditi tip Zllijeba koji ima
kontaktnu plohu izradenu od istog metala
kao i Zlijeb, tako da se uljevni element
moze navariti/zalemiti u Zlijeb.

Opseg promjera
Tip krovnog uljevnog elementa okomite ispusne cijevi
Kodni br. Materijal Spojnica Stezna Bitumen Zlijebna
proizvoda |uljevnog elem,| sifona inacica inacica inacica Min. OD Max. OD
Siluminij /
QS 75 nehrdajugi 211" A A A 40 mm 90 mm
Celik
PP / ABS
QSMP 75 | nehrdajudi 211" A A A 40 mm 90 mm
Celik
QSPE 75 |PP/ABS/PE | PE 75 mm A A A 40 mm 90 mm

Tablica 1. Pregled Wavin QS krovnih uljevnih elemenata, A=raspoloZivo

Siroka ponuda dodatne opreme na
raspolaganju je za specificne situacije,
kao npr.:

M Pjenasti polistirenski izolacijski
blokovi

A Brane za vlagu

M Elektricki grijaci elementi za
odledivanje

A Ravne spojnice krovnih uljevnih
elemenata s urezanim navojem i
spojnice pod kutom od 90 stupnjeva

Detaljne montazne upute isporucuju se
sa svakim od Wavin QuickStream uljevnih
elemenata.

Wavin QuickStream PE
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5.3.1 Wavin QSPE 75 - plastic¢ni
krovni uljevni element,
stezna inacica

Wavin QuickStream univerzalni plasti¢ni

krovni uljevni element QSPE 75 ima dno

izradeno od PE, §to omoguduje izravno
zavarivanje na PE- cjevovod pomocu
elektrofuzijske spojnice. Ovaj uljevni
element ima kontrolni poklopac sa
bajunet-osiguratem radi brzog i lakog
pregleda cjevovoda. Integrirana stezna

prirubnica omogucuije ucvrséenje

razli¢itih tipova krovnih membrana na
uljevni element.

Uljevni element se uvijek isporucuje sa
jednim izolacijskim blokom. Za one

krovove koji zahtijevaju zaustavljace vode Wavin QuickStream univerzalni plasti¢ni
ili viage, isporucuije se inacica koja ima krovni uljevni element tipa QSPE 75
ugraden zaustavlja¢ vlage. sastoji se od sljedecih dijelova:

1. Kontrolni poklopac

2. Gornji dio

3. Stezni prsten i razdvojna plo¢a

4. Gumena brtva

5. Posuda sakupljaca i sifon (PE)

Slika 20. Wavin QSPE 75 - stezna inaCica

Kada u krovu ne postoji
elektrofuzijska spojnica

Slika 21. Primjer montaZe za Wavin QSPE 75 - stezna inacica.

TEL. FAX E-MAIL
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5.3.2 Wavin QSPE 75 - l l:.‘_t-lll
plasti¢ni krovni uljevni
element,
zlijebna/bitumen inacica
Wavin QuickStream QSPE75 krovni e .
uljevni element koji se koristi kao ™ T T
toplinskim zavarivanjem montirana l l l l
instalacija na bitumenskim krovovima i za M
montazu u metalne Zljebove, opremljen je
posebnom metalnom kontaktnom

plo¢om. Ova metalna ploc¢a steze se o — — "';®
izmedu donjeg dijela i steznog prstena.

Krovni uljevni element se sastoji od I 4@
sliedecih dijelova:
1. Kontrolni poklopac
. Gornji dio
. Stezni prsten i razdvojna plo¢a
. Metalna kontaktna plo¢a
. Gumena brtva
. Posuda sakupljaca i sifon (PE)
Prilikom montaze uljevnog elementa u
metalni Zlijeb, metalna plo¢a mora biti

izradena od istog materijala kao i Zlijeb,

tako da se uljevni element moze

zavariti/zalemiti u Zlijeb i da bi se izbjeglo Slika 22. Wavin QSPE 75 sa metalnom plo¢om
hrdanje prilikom elektrolize.

®E

o O~ W N

Slika 23. Primjer montaZe za Wavin QSPE 75 u Zlijebu.
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! a0mm 1

Kada u krovu ne postoji
elektrofuzijska spojnica

Slika 24. Primjer montaZe Wavin QSPE 75 sa kontaktnom plo¢om od nehrdajuceg Celika, na bitumenskome krovu.

Za izradu ¢vrstog spoja toplinskim
zavarivanjem na bitumensku krovnu
membranu koristit ¢e se kontaktna ploca
od nehrdajuceg Celika. Gorniji sloj
bitumena se izreze i toplinski zavari do
cca. 100mm od vanjske strane uljevnog
elementa. Tijekom toplinskog zavarivanja
se gornje dijelove uljevnog elementa
mora rastaviti i pravilno uskladistiti.

TEL. FAX E-MAIL
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5.3.3 Wavin QS 75
metalni krovni uljevni
element, stezna inacica
Stezna inacica Wavin QuickStream QS 75
se sastoji od sljedecih dijelova:
1. Stitnik ploge (siluminij zasticen
epoksidnom smolom)
2. Stezni prsten (nehrdajuci ¢elik)
3. Sabirna posuda/izlazna prirubnica

(nehrdajudi celik)
4. Spojnica krovnoga uljevnog elementa

sa brtvenim prstenom (isporucuje se m

pakirana posebno)

Slika 25. Wavin QS 75 - stezna inacica

10 mm

Sl. 26. Primjer montaze Wavin-a QS 75 - stezne inacice

Wavin QuickStream PE
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5.3.4 Wavin QS 75
metalni krovni uljevni
element, inacica za
bitumen
Inacica za bitumen Wavin-a QS 75 ima
veliku posudu od nehrdajucéeg Celika da
bi se omogucilo toplinsko zavarivanje
bitumenske krovne membrane.
Krovni uljevni element se sastoji od
sliedecih dijelova:
1. Stitnik plode (siluminij zastiéen

epoksidnom smolom)
2. Sabirna posuda / ¢eli¢na posuda - -
(nehrdajuci elik) @
3. Spojnica krovnoga uljevnog elementa
sa brtvenim prstenom (isporucuje se
pakirana posebno) —

Slika 27. Wavin QS 75 - inacica za bitumen

T T

Lk L

Slika 28. Primjer montaZe Wavin-a QS 75 - inaCica za bitumen

TEL. FAX E-MAIL
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5.3.5 Wavin QS 75 - metalni
krovni uljevni element,
zlijebna inacica
Wavin QuickStream QS75 Zlijebna
inacica se sastoji od sljiedecih dijelova: | |
1. Stitnik ploge (siluminij zasticen
epoksidnom smolom)

2. Sabirna posuda / ispusna ! I
prirubnica (nehrdaju¢i Celik) E E

= 2
3. EPDM brtve i aluminijska == == O
ke e,
potporna prirubnica. “-;t@
4. Spojnica krovnog uljevnog elementa
sa brtvenim prstenom (isporucuje se

pakirana posebno)

Slika 29. Wavin QS 75 Zlijebna inacica

8 rupa fi 7

SI. 30. Primjer montaze Wavin QS 75 Zlijebne inaCice sa potpornom prirubnicom i EPDM brtvama.
Po mogucnosti iskriviti Zlijeb oko uljevnog elementa prema dolje za 3-4mm

Wavin QuickStream PE
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5.3.6 Wavin QSMP 75 -
metalnoplasti¢ni krovni
uljevni element, stezna i
bitumen inacica

Wavin QuickStream QSMP 75 - stezna/

bitumen inacica, moZe se koristiti za

stezanje PVC, EPDM ili bitumenskih
krovnih membrana ili za toplinsko
zavarivanje krovnih membrana izravno na
doniji dio izveden od nehrdajuéeg Celika.

Ovaj se krovni uljevni element sastoji od

sliededih dijelova:

1. Kontrolni poklopac

2. Gornji dio

3. Stezni prsten i razdvojna plo¢a

4. Gumena brtva

5. Sabirna posuda

6. Spojnica krovnoga uljevnog elementa

sa brtvenim prstenom ( isporucuje se

pakirana posebno).

Slika 32. Primjer montaze Wavin QSMP 75 stezne inacice za PVC, EPDM ili bitumenske LWL\ W
krovne membrane.
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+385 1 2040 450
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Slika 31. Wavin QSMP 75 - stezna / bitumen inacica
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Ako se bitumenska krovna membrana
izravno toplinski zavaruje na Wavin
QSMP 75, ne montira se gumena brtva
izmedu donjeg dijela uljevnog elementa i
bitumenske krovne membrane.

T T I._..I.T.-.I.,.

SO I | | [
=1 |
xiﬁ_{}?ﬁ_-{?ﬁ;‘: /

Slika 33. Primjer montaZze Wavin QSMP 75 toplinski zavarene bitumenske krovne membrane.

Wavin QuickStream PE
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5.3.7 Wavin QSMP 75 -

Wavin QuickStream QSMP 75 - Zlijebna
inacica krovnog uljevnog elementa
opremljena je potpornom prirubnicom i
dvije EPDM gumene brtve. Sastoji se od

S

1.

SUE S I

metalnoplasti¢ni krovni
uljevni element, zlijebna
inacica

liede¢ih komponenti:
Kontrolni poklopac

Gornji dio

Stezni prsten i razdvojna plo¢a
Sabirna posuda i ispust (PE)

EPDM brtve i potporna prirubnica od
nehrdajuéeg Celika

Spojnica krovnoga uljevnog elementa
sa brtvenim prstenom ( isporucuje se
pakirana posebno).

Slila 34. Wavin QSMP 75 - Zlijebna inacica.

i8rupafi7

Slika 35. Primjer montaZze Wavin QSMP 75 Zljjebne inacice sa potpornom prirubnicom i EPDM brtvama.
Po mogucnosti iskriviti Zlijeb oko uljevnog elementa prema dolje za 3-4mm.
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5.4 Zaustavljaci viage

Na zahtjev ¢e Wavin isporuciti prirubnice
zaustavljaCa vlage koji ¢e osigurati
nepropusnost spoja na paru izmedu
odvodne cijevi i krovne folije koja se
koristi kao zaustavlja¢ vlage. Gumeni
prsten osigurava brtvljenje pare prema
odvodnoj cijevi, a folija se steze izmedu
dijelova prirubnice.

Slike 36 i 37. ZaustavijaCi vlage

5.5 Wavin QuickStream uljevni
elementi na zelenim terasama
i parkiralistima
Wavin je razvio posebne perforirane
cijevne nastavke DN 315 omotane
geotekstilom, koje se mogu postaviti na
standardne (QuickStream) krovne uljevne
elemente. Osovina se lako moze rezati
na potrebnu visinu, s time da je najmanja
visina 200mm. Poklopac ne bi trebao biti
postavljen vise od okolne povrsine.
Ovisno o opterecenjima, isporucuju se
razliCiti poklopci sa reSetkama. Najvece
optereéenje osovine ne bi trebalo biti
vece od 15000 N. Prije montaze mora
monter provjeriti da li krovna konstrukcija
i krovna membrana mogu izdrzati
optereéenja koja ¢e se prenositi na ove

L
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Slika 38. Perforirani cijevni nastavak i poklopac za montazu na zelene terase.

dijelove krovne konstrukcije. Za
parkiraliSne katove mogu se isporuditi
slicne konstrukcije. Molimo da se obratite
Wavinu za dodatne detalje.

5.6 Elektricki grijac¢i elementi za
odmrzavanje
Wavin QuickStream krovni sifoni mogu se
opremiti automatskim elektricnim grijac¢im
sustavom. Grija¢i sustav spriecava
zacepljenost uljevnog elementa u slucaju
padanja ledene kiSe, smrzavanja
otopljene vode ili snijega.
Ugradena sonda ¢e automatski ukljuciti
grijacu plo€u ako okolna temperatura
padne ispod +4 °C.
Grijaci element (vidi sl. 45) postavlja se
izmedu vanjske povrsine sabirmne posude
i toplinskog izolacijskoga umetka. Vidi
takoder i poglavlje 8.3 - "Toplinska
izolacija".

Svaki grija¢i element trosi 3 Watt-a u
stand by-modu, a 18 Watt-a kada
zagrijava. Napon je jednofazni, 230 V
izmjenicne struje. 230 Vac.

Slika 39. Grijac¢i element.

Wavin QuickStream PE




6. Spajanje cijevnog sustava

Instalacijski prirucnik
Spajanje cijevnog sustava

6.1 Rezanje polietilenskih cijevi
Za rezanje PE cijevi, najbolje je koristiti
kruzni rezac cijevi konstruiran za rezanje
plasti¢nih cijevi. Ako se koristi pila, treba
osigurati okomit rez na os cijevi: to se
lako moZze izvesti tako da se koristi
cijevna obujmica kao oznaka pri rezanju.
Uvijek odstraniti srh od rezanja.

6.2 Princip toplinskog zavarivanja
polietilenskih cijevi i spojnica
Wavin QuickStream opseg ponude
ukljucuije cijevi, spojnice ravnih krajeva i
elektrofuzijske spojnice. Cijevi i spojnice
(i elektrofuzijske spojnice i spojnice
ravnih krajeva) nose na svojoj vanjskoj
povrsini rebraste oznake ili trake, Sto
omogucuje lako nastavljanje, narocito
kod montaze. Primjedba: polietilenske
cijevi i spojnice ne mogu se spajati
pomocu ljepila! Za pravilno toplinsko
zavarivanje polietilena moraju se postici
sliede¢a osnovna stanja, koja ¢e
omoguditi dobivanje kvalitetnih spojeva:
1. Dovoljno topline
2. Dovoljno tlaka
3. Dovoljno dugo vrijeme zavarivanja i
hladenja
4. Zavarivanje Cistoga na Cisti materijal
Prilikom koristenja dviju naj¢escée koristenih
metoda zavarivanja, elektrofuzijom i
sucelienih krajeva, gore navedeni parametri
ovise 0 konstrukciji elektrofuzijske spojnice i
(ili) postupku zavarivanja.

6.3 Suceono zavarivanje
Zavarivanje suceljenih krajeva je vrlo
ekonomicna tehnika spajanja. Praviino
izveden spoj suceljenih krajeva iste je
Svrstoée kao i cijev. Preporuca se da
zavarivanje suceljenih krajeva izvode
dobro uvjezbani radnici.

Kod zavarivanja suceljenih krajeva se dva
kraja cijevi, dva kraja spojnice ili kraj
cijevi i kraj spojnice, spajaju tako da se
kruzni krajevi cijevi tope i istovremeno
tlaCe jedan o drugi. Zavarivanje
suceljenih krajeva moze se izvesti samo
uz koristenje naprave za zavarivanje
suceljenih krajeva.

TEL.

22 +385 1 2040 450

Zavarivanje suceljenih krajeva

ukljuéuje sljedeéih 15 koraka:

1. Provjera uvjeta okoline.
Ako je vanjska temperatura niza od
5°C i (ili) tijekom kisnih i vjetrovitih
uvjeta, moraju se poduzeti posebne
mjere predostroznosti da bi se
osigurali suhi i dovoljno topli uvjeti
zavarivanja.

2. Provijeriti da li je zavarivacka

naprava u ispravhom radnom stanju.

Treba provijeriti barem sljiede¢a
stanja: temperaturu, poravnatost,

zazor pomicnih dijelova, laku
pokretljivost pokretnih dijelova,
elektri¢ka pripajanja, blanju (ostrinu).

Slika 40.

3. Ocistiti plo€u grija¢a PE-Cistacem i
mekanom krpom.
Sprijeciti bilo kakvo ostecivanje
teflonske presviake.

Slika 41.

FAX
+385 1 2040 451

4. Provijeriti da li je temperatura
grijace ploce 210 °C.

w

Slika 42.

5. Rezanije cijevi na potrebnu
dimenziju.
Primjedba: uzeti u obzir da ¢e se
tijekom postupka zavarivanja potrositi
nekoliko milimetara cijevi. Najbolje je
koristiti kruzni rezac cijevi. Krajevi cijevi
su tada okomiti i bez srha. Ako se
koristi pila, savjetujemo koristenje neke
pricuvne obujmice kao oznaku za
rezanje. Ovako odrezani krajevi cijevi
moraju se odistiti od srha prije njihovog
postavljanja u zavariva¢ku napravu.

- &3

Slika 43.

6. Stegnuti oba kraja cijevi u
zavarivackoj napravi i paziti na
poravnatost.

Ne dopustiti pojavu bilo kakvih sila
savijanja.

Slika 44.

E-MAIL
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7. Poravnati oba kraja cijevi koriste¢i
blanju.
Ostaviti blanju u pogonu i polagano
popustati pritisak. Ne zaustavljati
blanju dok se ova nalazi u dodiru sa
krajevima cijevi kako ne bi do$lo do
neravnina na povrsinama.

Slika 45.

8. Provijeriti da li se krajevi cijevi
poklapaju.
Ako ne, ili ponovno pritegnuti cijevi
(poravnatost) i (ili) ponoviti blanjanje.
Nakon ponovnog pritezanja potrebno
je ponovno blanjati kraj cijevi.

L

Slika 46.

9. Postaviti grijacu plo€u i tijekom
nekoliko sekundi tladiti oba kraja
cijevi nesto veéom silom kako bi se
osigurao dodir po cijelome obimu.

Slika 47.

10. Smanijiti silu na gotovo nultu,
pazeci da grijac¢a ploca i dalje bude
u dodiru kako bi se toplina mogla
prenijeti na oba kraja cijevi.

11. Podrzavati upijanje topline sve do
nastanka Sava od cca. 1 mm (za
promjere 40-200) ili 1.5mm za
promjere 250 i 315mm.

Koristiti brojke navedene u tablici 2
kao vodilje za vremena upijanja
topline.

14. Provjeriti jednolikost Sava
zavarivanja.
Nejednoliki $avovi su indikacija
nepravilnog poravnanija ili nekruznosti
cijevi. Veliki $avovi mogu biti
uzrokovani previsokom temperaturom
zavarivanja i(ili) prevelikom silom
zavarivanja. Mali Sav zavarivanja
moze nastati radi isuviSe niske
temperature grijaca i (ili) isuvise male
sile zavarivanja. U oba slu¢aja ¢e se
Sav odbaciti radi smanjene ¢vrstoce.

Promijer 40 50-110 125

160 200 250 315

Vrijeme (s) 30 40 60

80 100 140 170

Tablica 2. Vodilje za vremena upijanja topline (u sekundama) za zavarivanje suceljenih krajeva

12. Nakon isteka vremena grijanja brzo
otvoriti zavarivacku napravu,
skinuti grija¢u plo¢u i odmah
zatvoriti.

Ova radnja pri zavarivanju mora trajati
$to je moguce krace, kako se ne bi
izgubilo previse topline!

4!-,

Slika 48.

13. Polako odrzavati silu zavarivanja i
drzati tijekom zahtijevanog
vremena hladenja prema tablici 2a.

Slika 49.

15. Skinuti zavareni spoj sa
zavarivacke naprave nakon isteka
vremena hladenja.

TSpoj se ne smije opterecivati tijekom
5 minuta koje slijede vremenu
hladenja.

Ako se gore navedeni koraci postupanja
postuju, Cetiri osnovna navedena
zahtjeva bit ¢e ispunjena.

Promijer 40-75 90 110

125 160 200 250 315

Vrijeme (s) 60 70 80

100 120 200 280 340

Tablica 2a. Vodilie za minimalno vrijeme hladenja (u sekundama)
za zavarivanje suceljenih krajeva, pri 20° C.

Wavin QuickStream PE
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6.4 Elektrofuzijsko zavarivanje
Elektrofuzijske spojnice imaju ugradenu
elektrootpornu Zicu ispod svoje unutarnje
povrsine. Kada se prikljuci na izvor
napajanja, toplina se izravno primjenjuje
u zone fuzije. Tijekom topljenja polietilena
njegov se obujam povecava. Ovo Sirenje
stvara potreban pritisak za zavarivanje.
Wavin-ova zavarivacka oprema
automatski i to¢no dozira energiju
potrebnu za dobivanje dobroga spoja.
Postoje dvije zavarivacke naprave: jedna
za veli¢ine 40-160, a druga za 200, 250 i
315 mm.

Da bi se ostvarila ¢etiri osnovna

zahtjeva za dobivanje dobroga spoja,

posebno paziti na sljede¢ih 12

tocaka:

1. Provjeriti uvjete okoline.
Ako je vanjska temperatura niza od
5°C i (ili) tijekom kisnih i vjetrovitih
uvjeta, moraju se poduzeti posebne
mjere predostroznosti da bi se
osigurali suhi i dovoljno topli uvjeti
zavarivanja.

2. Osigurati stabilan izvor elektri¢ne
energije.
Provjeriti stalnost i visinu napona,
narocito prilikom koristenja
generatora ili dugackih kablova. Ako
napon nije stalan, pripajanje
gradevinske lampe na generator,
naprimjer, moze rijesiti problem
nestabilnosti napona.

3. Koristiti samo namjensku
zavarivacku opremu Wavin-a.

Slika 50. WaviDuo elektrofuzijska oprema.

TEL.
+385 1 2040 450

4. Uvijek rezati krajeve cijevi okomito
Ako se ovo ne postuje, otopljeni

materijal se ne moze zadrzati izmedu

kraja cijevi i spojnice, Sto rezultira
smanjenim tlakom otopljenog
materijala. Najbolje je koristiti kruzni
rezac cijevi (vidi sliku). Krajevi cijevi
su okomiti i bez srha. Ako se Koristi
pila, preporucuje se koristenje neke
cijevne obujmice kao oznake za
rezanje. Ovako odrezani krajevi cijevi
moraju se ocistiti od srha prije
umetanja kraja cijevi u elektrofuzijsku
spojnicu.

Slika 51. Po mogucnosti, koristiti cijevnu
obujmicu.

5. Ocistiti i skinuti srh na krajevima
cijevi

Slika 52. Skinuti srh nakon koriStenja pile

FAX
+385 1 2040 451

6. Obrusiti krajeve cijevi po njihovoj
dubini umetanja Cistim brusnim
papirom gradacije 40 ili manje, ili
pomocu namjenskog strugaca PE
cijevi

Slika 53. Obrusiti kraj cijevi brusnim
papirom gradacije 40 ili manje.

Slika 54. Ocistiti cijev PE Cistatem

Slika 55. Ostrugati kraj cijevi ru¢nim
strugacem.

E-MAIL
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7. Uvijek umetati krajeve cijevi do
unutrasnje oznake na spojnici radi
pune dubine umetanja.

Oznaciti dubinu umetanja na
krajevima cijevi kako bi se
isklizavanje moglo primijetiti na
vrijeme. U slucaju da je unutrasnja
oznaka (zaustavlja¢ cijevi) odrezana
kako bi se elektrofuzijska spojnica

mogla upotrijebiti kao klizna, pravilno

oznacCavanje dubine umetanja bit ¢e
od temeljne vaznosti. Nepravilno
umetnuti krajevi cijevi takoder ¢e
uzrokovati gubitak pritiska otopljenog
materijala.

Slika 56. Oznaditi dubinu umetanja.

8. Ocistiti unutrasnje povrsine
spojnice pomocu Ciste krpe i
Wavin-ovog PE ¢istaca.

Paziti da se sredstvo za ¢iSéenje
dobro osusi prije spajanja.

Slika 57. Ocistiti unutrasnjost spojnice
pomocu PE Cistaca.

9. Kada je oblik kraja cijevi isuvise
ovalan, potrebno je dovesti ga u
kruzni oblik koriste¢i privremenu
obujmicu cijevi postavljenu u blizini
spojnice.

Ova privremena obujmica moze se
skinuti nakon $to istekne vrijeme
hladenja.

Slika 58. Montirati priviemenu obujmicu
cifevi u blizini spojnice za
dobivanje kruznog oblika.

10. Uvijek onemoguciti da dode do
optereéenija ili savijanja spoja
tijekom zavarivanja i naknadnoga
hladenja.

Osigurati da komadi cijevi budu
dobro ucvrséeni prije pocetka izrade
elektrofuzijskih spojeva.

Slika 59. Pravilno izvedeno ucvrscivanje
prije zavarivanja.

U slucaju kada je postupak spajanja
prekinut, prvo otkloniti uzrok prekida,
zatim dopustiti da se spoj potpuno
ohladi prije ponavljanja zavarivanja.

11. Pregledati da li je zavareni spoj
dobro poravnat i pravilno umetnuti
po dubini, i pregledati oznake
zavarivanja.

Oznake zavarivanja oznacuju da je
spoj bio pod naponom. One se ne
odnose na kakvocu zavarivanja, jer
se kakvoca dobiva samo postivanjem
gore navedenih koraka i zahtjeva.

Slika 60. Pregledati dubinu umetanja i
oznake zavarivanja.

12. Demontirati privremene obujmice
cijevi (ako ih se koristi).

B
_-l'.'“"_ = = al

Slika 61. Demontirati privremene
obujmice cijevi

Specifiéne tocke na koje valja obratiti
paznju prilikom elektrofuzijskog
postupka:

1. Krajevi cijevi moraju biti odrezani okomito.

2. Krajevi cilevi moraju biti pravilno obruseni.

3. Krajevi cijevi, elektrofuzijske spojnice i
zavarivaCka oprema moraju imati istu
temperaturu kao i okolina prije
pocetka zavarivanja (ako to nije tako,
dovedena energija moze biti preslaba
ili prejaka).

4. Spoj ne smije biti pod aksijalnim ili
savojnim opterecenjima tijekom
zavarivanja i hladenja.

5. Cijevi i spojnice moraju biti potpuno
suhe.

Wavin QuickStream PE



Instalacijski prirucnik

Spajanje cijevnog sustava

6.5 Montaza ekspanzijskih Za pravilan rad ekspanzijskih spojnica 4. Nanijeti silikonsko ulje na gumenu
spojnica slijediti ove upute: brtvu i rijedim slojem po kraju.
Ekspanzijske spojnice su nasadni kol¢aci 1. Pripremiti pozicije za fiksne i klizne =
sa gumenom brtvom. Sirenje i obujmice.
sakupljanje cjevovoda kompenzira se Ekspanzijska spojnica mora uvijek biti
aksijalnim pomacima unutar kol¢aka. planirana kao uévrséena. To znaci da b,
Uglavnom se ekspanzijske spojnice sve druge nosece tocke moraju biti )
nalaze na okomitim slivnim cijevima. Pod klizne (vidi sliku 93). L i
posebnim okolnostima (ako nema o
moguénosti apsorbiranja toplinskog 2. Skositi kraj cijevi. '
izduzenja) mogu se ekspanzijske Ugao sko$enja mora biti cca. 15°, a
spojnice postavljati na vodoravne sabirme duZina sko$enja najmanje 4 mm. Slika 65.
cijevi.
E

]

*“5-

duljina cijevi
max. 6m

—

E Slika 66.
Slika 63.
' 5. Montirati cijev i uévrstiti ju fiksnom
3. Oznaciti dubinu umetanja. obujmicom na strani spojnice, a
Prilikom montaze, koristiti dubinu kliznim obujmicama po njenoj
umetanja prema vrijednostima za preostaloj duzini.

okolnu temperaturu iz tablice 3.

i

15T , !
— Lo Slika 67.
' Slika 64.
Slika 62. MontaZa jedne ekspanzijske 6. Provjeriti dubinu umetanja.
spojnice.
Promier cijevi
=< 50 ‘ 63 ‘ 75 ‘ 90 ‘ 110 ‘ 125 ‘ 160 ‘ 200 ‘ 250 ‘ 8ills
Temperatura okoline Dubina umetanja za cijevi duljine 6m
-10°C 65 70 70 80 85 90 100 140 140 140
0°C 75 80 80 90 95 100 110 150 150 150
+10°C 85 90 90 100 105 110 120 160 160 160
+20°C 95 100 100 110 115 120 130 170 170 170
+30°C 105 110 110 120 125 130 140 180 180 180

Tablica 3. Dubina umetanja cijevi u ekspanzijsku spojnicu (najveca duZina cijevi je 6 m)

TEL. FAX E-MAIL
+385 1 2040 450 +385 1 2040 451 wavin_doo@wavin.hr
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7. Ucvrscivanje Wavin QuickStream PE sustava

7.1 Uévrséivanje vodoravne
sabirne cijevi
Kontrolirana absorpcija toplinskih
aksijalnih naprezanja cijevi u kruto
ovjeSenim sustavima pomocu
galvaniziranih ¢eli¢nih tracnica najéesce
se koristi kod PE odvodnih sustava
oborinskih voda.
Prednosti su jednostavnost montaze i
nepostojanje neocekivanih pomicanja.
Toplinom izazvana aksijalna opterec¢enja
¢e U potpunosti apsorbirati sustav ovjesa
i obujmica. Nakon postavljanja ovjesnih
tracnica, cijevni se segmenti lako mogu
postaviti u obujmice. U obujmice se
mogu stavljati ulosci, ¢ime se dobiva
snazan i ekonomican nacin uévrséivanja
cjevovoda koji ne dopusta aksijalne
pomake.

Sve Wavin QuickStream obujmice
konstruirane su tako da omogucuju brzo i
lako postavljanje segmenata cijevi, te
dodatno zatvaranje obujmica.

Vidi slike 68-82.

Montaza celiénih tracnica
Wavin QuickStream sustav tvore sljede¢a
tri tipa ovjesnih tracnica:
1. Wavin QuickStream tracnica
30 x 30 mm za cijevi 40 — 160 mm
2. Wavin QuickStream traCnica
30 x 45 mm za cijev 200 — 250 mm
3. Wavin QuickStream tra¢nica
41 x 62 mm za promijer cijevi 315 mm

Posebnu paznju obratiti na sljedecih
pet tocaka:

1. Wavin spojnice tracnica.

Ovjesne tracnice moraju se medusobno
pripajati posebnim Wavin QuickStream
spojnicama trac¢nica koje mogu prenositi
toplinom nastala aksijalna optereéenja s
jedne tracnice na drugu. Spojnica tracnice
od 30 x 45 mm moze se Koristiti i za
pripajanje tracnice od 30 x 30 mm na onu
od 30 x 45 mm.

Nije moguce pripajanje tracnice od 30 x
45 mm i one od 41 x 62 mm, ili one od
30 x 30 mm na tracnicu 41 x 62 mm.
Kada nije moguce koristiti spojnicu
tracnice, krajnji nosaci na svakoj od
tracnica moraju biti uévrséeni.

Ovo je slu¢aj samo za koljena, i kod
promjene promjera sa veli¢ine cijevi od
315 mm na 250 mm.

2. Montirati donju stranu svih tipova
tracnica u istoj visini.
Doniji kraj razlicitih tipova tracnica uvijek
se montira u istoj visini. Posebnu paznju
obratiti na visinu tracnice kada se
s montazom tra¢nice zapocinje u
gornjem proto¢nome dijelu vodoravne
sabirne cijevi, i kada je veli¢ina cijevi u
donjem proto¢nome dijelu vodoravne
sabirne cijevi ve¢a od 160 mm. U toj se
situaciji tra¢nica 30 x 30 mm mora
postaviti 15 ili 30 mm nize, da bi se
omogucdilo pripajanje donjega nivoa na
tracnicu 30 x 45 ili 41 x 62 mm. Kada je
tranica s gornje strane ucvrééena na
¢elicne grede, naprimjer, moze se
izmedu tracnice 30 x 30 i Celi¢ne grede
ucvrstiti tracnica 30 x 15 ili 30 x 30, kako
bi se prilagodila visina tracnice 30 x 30
na visinu tra¢nice 30 x 45 ili 41 x 62.

3. Najveci razmaci ovjesnih
elemenata.
Wavin QuickStream tracnice 30 x 30
treba ovjesiti o krovnu konstrukciju sa
najve¢om medusobnom udaljenosti
ovjesnih elemenata od 2,5 m, uzimajuci u
obzir tezinu pune cijevi, tezinu ovjesne
tracnice i opterecenje koje moze podnijeti
krovna konstrukcija. Tracnice 30 x 45 i 41
x 62 treba na krovnu konstrukciju ovjesiti
na najvec¢u udaljenost od 2 m, uzimajui
u obzir gore navedena ograni¢enja.

4. Sidrenje €eli¢nih traénica.

Sve tracnice mogu se relativno lako
ovjesavati o krov pomocu navojnih Sipki.
Duzina navojnih Sipki nema znacaja, jer
one samo nose tezinu cijevi, cijevne
obujmice i tracnice. Wavin preporucuje
sidriti eli¢ne traCnice u krov na svakih 12
metara i na svakoj promjeni smjera. Sidra
se moraju sidriti u zid ili se montirati
lateralno sa tracnicama, i pod kutem od
45° u odnosu na krov.

5. Provjeriti ograni¢enja tezine koju
se moze ovjesiti o krovnu
konstrukciju.

Paziti da je krovna konstrukcija dovoljno

snazna za no$enje cijele izvedbe

cjevovoda. Sveukupna tezina po metru
pune cijevi i sustava ovjesa moze se

iScitati iz tablice 5.

Ako se sustav tracnica ovijeSava na

svakih 2,5 metara, konstrukcijska

nosivost svake ovjesne toc¢ke o krov
mora biti barem 2,5 puta sveukupne
tezine po metru, prema tablici 5. Podaci

o tezini izolacijskin membrana nalaze se

u poglaviju 8.4.

Promijer cijevi (mm) 40 50

56 63 75 90 110

125 160 200 250 315

Tezina/m (kg/m) 3.4 4.2

4.7 54 6.7 8.8 121

15.0

23.3 35.8 54.6 86.9

Tablica 4. TeZina pune cijevi, sa ovjesom.

Wavin QuickStream PE
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Montaza nosaca

Kako bi se izbjeglo progibanje cijevi,
najvece nosec¢e/u¢vrsne razdaljine po
horizontali date u tablici 6 moraju se
primijeniti za Wavin QuickStream PE
cjevovod.

Slika dolje prikazuje montazu ovjesnog

elementa tracnice, spojnicu tracnice i

fiksnu obujmicu

1. Montirati ovjesni element i uCvrstiti
traénicu.

Montirati ovjesni element na pravilinu
visinu, koriste¢i navojnu tracnicu M10.

Slika 68.

Ucvrstiti tracnicu u ovjesni element i
pritegnuti pomocu dva vijka.

Slika 69.

2. Montaza spojnice tracnice.

Umetnuti spojnicu traénice za cca.
polovicu njezine duzine u tracnicu

Slika 70.

TEL.
+385 1 2040 450

28

Umetnuti sljedecéu tracnicu u spojnicu
tracnice i pri¢vrstiti pomocu 4 vijka
(krajevi tracnica ne moraju se dodirivati)

|

Slika 71.
3. Umetnuti obujmicu u tracnicu.

Utisnuti obujmicu na predvidenome
mjestu na tra¢nici (vidi razdaljinu
obujmica u tablici).

-—.._.___' —

Slika 72.

Udvrstiti obujmicu na tra¢nicu utiskivanjem
njenog prednjeg dijela u tracnicu, i
pritegnuti vijak.

-l_'_'—-ri.'-.__ =

Slika 73.

4. Utisnuti uloZzak u obujmicu i
postaviti cijev.

Utisnuti jedan uloZak od nehrdajuceg
¢Celika u straznju polovicu obujmice

Slika 74.

Utisnuti PE cijev u obujmicu.
Cijev nece ispasti.

i

T

Slika 75.

Promijer cijevi (mm) 40-75 90 110 125 160 200-315
Max. udaljenost izmedu

- 0.8 0.9 1.1 1.25 1.6 2.0
obujmica (m)

Tablica 5. Maksimalna horizontalna udaljenost izmedu obujmica u metrima
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5. Zatvoriti obujmicu i pritegnuti vijak.

Utisnuti prednju stranu obujmice u kopcu
i pritegnuti vijak.

Slika 79.

2. Pritegnuti vijke.
Slika 76.
Utisnuti prednji dio obujmice u kopcu i

Montaza je dovrSena. pritegnuti donji vijak.

Slika 77.

Slike dolje prikazuju montazu klizne Slika 80.
obujmice.
Pritegnuti gomnji vijak.
1. Utisnuti kliznu obujmicu na tra¢nicu
i postaviti cijev.

Utisnuti kliznu obujmicu na dobro mjesto
na tra¢nici (vidi razdaljine izmedu
obujmica u tablici).

| Slika 81.

Slika 78.

3. Montaza je dovr$ena.

Slika 82.

Smijestaj to¢aka uévrséenja.

Prvi je zahtjev da se na svaki $iri kraj
obrnute redukcije / redukcije postavi
fiksna prirubnica. Ako se T-komad nalazi
kraj obrnute redukcije, tada se fiksne
obujmice mogu nalaziti odmah do
T-komada.

Fiksne obujmice se takoder moraju
montirati odmah i iza promjene smjera, .
kraj koljena i kraj svakog prekida
tracnica. Najvecéa razdaljina izmedu dvije
fiksne obujmice ne smije biti ve¢a od 10
metara.

Smijestaj fiksnih obujmica neposredno
ispred, i neposredno iza koljena (pogled
0d0zgo).
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Slika 84.
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=

max |0 mi
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vidi razdamnu obulm\ca u tabhcw

ax 14 mi

Slika 83. Smjestaj fiksnih obujmica na vodoravnoj sabirnoj cijevi.
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7.2 Uévrscivanje spojne cijevi
krovnog uljevnog elementa
Da bi se sprijecilo da krovni uljevni
element bude izguran sa krova radi
toplinskog $irenja ispusne cijevi, prva
obujmica mora se montirati najmanje 0,5
m od uljevnog elementa. Ni u kojem
sluc¢aju ne smije se dopustiti progibanje
odvodne cijevi na njenom vodoravnom
dijelu. Najveca dozvoljena duzina
okomite cijevi odmah ispod krova je 1,2
m. Takoder, u ovom dijelu cijevi nije
dozvoljena montaza obujmica. Okomita
ispusna cijev mora se postaviti bez
djelovanja sila. Ni pod kakvim
okolnostima nije dozvoljeno savijanje

AYAYAYAYAYAYAYS

Bez obujmica na odvodnoj
cijevi krovnog sifona
ako je duzina < 1,2m

ovoga dijela. pisi

Bez obujmica na
vodoravnom dijelu
spojnice krovnog
sifona ako je duzina
=< 0,8m

Slika 85. Bez vodoravnih nosecih obujmica ako je vodoravna ispusna cijev <0.8 m.
Bez okomitih obujmica ako je okomita ispusna cijev < 1.2 m.

Bez obujmica na odvodnoj
cijevi krovnog sifona ako je
duzina < 1,2m

Pogledati tablicu idm
vodoravnih
' razmaka

obujmica.

PN

Slika 86 . Montirati vodoravne nosece obujmice ako je razdaljina izmedu

krovnog uljevnog elementa i sabirne cijevi (po horizontalj) 0.8 do 1.2 metara.

TEL. FAX E-MAIL
+385 1 2040 450 +385 1 2040 451 wavin_doo@wavin.hr
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7.3 Uévrscéivanje okomite
slivne cijevi

Kruto uévrséivanje okomite slivne
cijevi

Okomite slivne cijevi mogu se ucvrséivati
Wavin QuickStream tracnicama na sli¢an
nacin kao i vodoravne sabirne cijevi.
Najcesce ¢e ipak cjevovod biti montiran
izravno u strukturu zida, tako da se za
ovaj dio sustava ovjesne tracnice mogu
izostaviti. To je razlog zasto standardna
ponuda ukljucuje fiksne obujmice koje
omogucuju ugradnju u zid, umjesto da
se koriste tracnice. ToCka uévrséenja
mora se nalaziti na gornjem kraju slivne
cijevi, Sto je moguce blize koljenima.
Nadalje, tocke ucvrééenja moraju biti
izvedene tako da je njihova najveca
razdaljina 10 m. Paziti na optereéenja
ekspanzije i kontrakcije koja se prenose
na zid. U tablici 7 date su vodilje za
debljine metalne cijevi s navojem za
toc¢ke ucvrséenija, s obzirom na daljinu od
zida i Wavin QuickStream promijere cijevi.

Razmak izmedu Promijer cijevi

cijevi i zida

(mm) =90 110 125 160 200 250 315
50 1/2” 1/2” 1/2" - - - -
100 1/2” 1/2" - 17 1” 1” 1"

Tablica 6. Najmanji promjer metalnih cijevi s navojem za tocke ucvrséenja.

Wavin QuickStream PE
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Fleksibilno uévrséenje okomite slivne

- FP - fiksne obujmice
cijevi.

SB - ekspanzijske obujmice

Najc¢esce se kod okomitih slivnih cijevi
koriste ekspanzijske spojnice.
S obzirom da ¢e uvijek biti trenja u

brtvenom sustavu nekog ekspanzijskog - 1 Vidi tablicu
. . . . . razdaljina
spoja, apsolutan je zahtjev za sidrenjem izmedu
B H obujmica

ekspanzijske spojnice (vidi slika 87). Na
vrhu okomite slivne cijevi uvijek se mora N .
montirati fiksna obujmica. Sve druge
obujmice trebale bi biti kliznog tipa.

Tocke ucvrSéenja mogu se postaviti
smijestanjem jedne elektrofuzijske
spojnice ispod obujmice koja uévrséuje
ekspanzijsku spojnicu (vidi sliku 87) ili
tako da se koristi ulozak od nehrdajuéeg
¢elika u obujmici. S

o

B\

mas. Bm

/ FOETIEEE
——t,
\-

Slika 87. U¢vrs¢ivanje ekspanzijske spojnice.
Razdaljine izmedu obujmica za
okomitu slivnu cijev.

Pri montazi okomite slivne cijevi primjeniti
¢e se sliedece najvece razdaljine izmedu
obujmica.

Slika 88. Smjestaj todaka ucvrs¢enja na okomitoj slivnoj cijevi

Razmak izmedu Promier cijevi

cijevi i zida

(mm) <90 110 125 160 200 250 315

50 1/2” 1/2" 1/2" 1/2" - - -

100 1/2” 1/2" 1/2" 1" 1” 1” 17
Tablica 7. Najmanji promjer metalnih cijevi s navojem za tocke ucvrséenja kod koristenja ekspanzijskih spojnica
PE Promijer cijevi (mm) 40 50 56 63 75 90 110 125 160 200 250 315
Max. razdaljina izmedu

. 0.9 0.9 0.9 0.9 1.2 1.4 1.7 1.9 2.4 3.0 3.0 3.0

obujmica (m)

Tablica 8. Najvece razdaljine obujmica (u metrima) za okomitu slivnu cijev.
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8. Posebne konstrukcije

8.1 Cijevni sustavi utopljeni

u beton
Segmenti cijevi utopljeni u beton moraju
se odgovarajuée ucvrstiti radi toplinskih
pomaka.
Ovo se moZe izvesti tako da u segment
cijevi zavarimo elektrofuzijsku spojnicu ili
plosnatu prirubnicu.
Uc¢vrsc¢ivanje valja izvesti i kada postoji
grana ili koljeno na utopljienom segmentu
cijevi. Ako je grana manjeg promjera od
onoga glavne cijevi, dodatna ucvrséenja
moraju se postaviti na glavnu cijev u
blizini spoja grane (vidi slike 98 i 90).

Slika 89. Ucvrscivanje u beton koristenjem
elektrofuzijske spojnice

Slika 90. Ucvrs¢ivanje u beton
koriStenjem plosnate prirubnice

Molimo paziti na sliedece:

A Prije lijevanja betona segment cijevi
ispitati na procurivanje.

M Cjevovod Kkoji prolazi kroz zid kroz
zastitnu ¢ahuru ne smatra se tockom
ucévrséenja.

M Kako sva toplinska naprezanja
podnosi beton oko cijevi, debljina
betona oko cijevi mora biti najmanje
30 mm.

M Radi sprjecavanja izdizanja tijekom
lijevanja betona, cjevovod mora biti

pravilno postavljen i uévrséen.

& Cjevovod (narocito u okomitim
zidovima) moze biti podvrgnut velikim
vanjskim optereé¢enjima tijekom
lijevanja i dozrijevanja betona. Cvrsto
se preporucuje napuniti takve cijevi
vodom kako bi se sprijecilo
urusavanie i (ili) lokalno izdizanje.

M Radi sprieCavanje ispupCavanja klase
SDR 26 Wavin QuickStream PE cijevi,
najveca visina betona iznad cijevi ne
bi trebala premasiti 3,2 m.

M Kada se cijev napuni vodom na nivo
jednak visini lijevanja betona, najveca
visina betona moze se povecati na
5,3 m. Ove najvece visine betona
dozvoljene se ako se ne koristi
zagrijavanje betona radi njegovog
brzeg dozrijevanja.

8.2 Protupozarna zastita

Kada lokalni sigurnosni propisi ili izvedba
projekta traze postivanje mjera
sprjecavanja Sirenja vatre na okolne
prostorije ili katove, moraju se montirati
protupozarne manzete. Wavin nudi velik
broj protupozarnih manzeta za
zadovoljavanje lokalnih propisa.

Svrha je ovih protupozarnih manzeta da
se u slucaju izravnog zagrijavanja
materijal koji se nalazi unutar manzete Siri
i potpuno zatvori kat ili prolaz u zidu.

Za viSe informacija, molimo obratiti se
Wavin-u.

!‘
|

|
JI
R ‘ i

Slika 92. MontaZa protupoZarnih manZeta
kroz stropove.

Slika 93. MontaZa protupoZarnih manZeta
kroz zidove.

Wavin QuickStream PE
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8.3 Toplinska izolacija

U okolnome vlaznom zraku moze se javiti
potreba za izoliranjem cjevovoda radli
sprie¢avanija kondenzacije i posljedi¢nog
kapanja s njega. Do kondenzacije moze
dodi ako je relativna vlaznost iznad 40%.
Uobic¢ajeno je da temperatura u gornjem
dijelu zgrada bude prilicno visoka.

Radi sprje¢avanja kondenzacije na
povrsini cijevi potrebno je koristiti
dovoljno debeli sloj izolacije i parnu foliju
s vanjske strane. Debljina izolacijskog
bloka ovisi 0 okolnoj temperaturi,
vlaznosti i, naravno, temperaturi
proto¢noga medija. Imati na umu da je
vi§a temperatura okoline kriticnija za
pojavu kondenzacije od nize okolne
temperature. Procjenu rizika koju izvede
konstruktor pokazat ¢e da i je toplinska
izolacija neophodna ili ne. U vecini
situacija uzet ¢e se, kao referentan,
izolacijski blok debljine 15 mm.

8.4 Akusticka i toplinska izolacija

Kada montirati akusti¢ke izolacijske
ploce?

Kao i bilo koji sustav prijenosa kisne
vode, tako i sifonski sustavi krovne
odvodnje stvaraju buku prilikom prijenosa
kisne vode. Na osjetljivim mjestima
unutar zgrada, kao $to su uredi,
koncertne dvorane, sudnice i bolnice,
gdje buku valja odrzati na najmanjoj
mogucoj razini, preporucuje se omatanje
Wavin QuickStream sustava Wavin
akusti¢kim izolacijskim plo¢ama. Osim
§to su akusticki izolator, ploCe djeluju i
kao toplinski izolator.

Ove ploce temelje se na olovnoj barijeri
debljine 0,35 mm koja prigusuje zvuk. S
vanjske strane postoji sloj vodootporne
pjene od PVC-a debljine 2 mm, a s
unutrasnje sloj poliuretanske pjene
debljine 10 mm koja sluzi kao toplinska
izolacija. Materijal se lako savija i omata
oko cijevi i spojnica bez vracanja u
prvobitno stanje.

TEL.
+385 1 2040 450
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Jedan sloj izolacije smanjuje nivo buke
za 15 do 22 dB, $to ovisi 0 tipu instalacije
i mjestu mjerenja.

Fizikalna svojstva ovih izolacijskih ploca

su sliedeca:

M Boja: crna.

M \elicina: 2000 x 1000 mm

& Debljina: 12 mm (10 mm PU-sloj,
0.35 mm olovna barijera, 2 mm
vodootporni PVC sloj).

M Tezina: 4.5 kg/m2

M Samogasivost prema FMVSS 302

M Temperature primjene izmedu -40 °C
i + 100 °C

A Ploce su vodootporne.

& Otporne na vremenske prilike i
ultraljubicaste zrake.

Montaza akusti¢nih izolacijskih plo¢a
Materijal je izrazito savitljiv, a zahvaljujuci
sloju olova ne pokazuje tendenciju
vra¢anja u stanje prvobitnog izgleda, $to
ga cini lako primjenjivim.

Wavin akusti¢ne izolacijske plo¢e mogu
se lako rezati na mjeru i oblik pomocu
noza ili industrijskih Skara.

M Odrezati na trazeni oblik.

M Ucvrstiti na cijevi i spojnice pomocu
dvostrano liepljive Wavin trake ili
liepila. Olovni sloj mora se nalaziti s
unutarnje strane.

M Preklapati najmanje 20 mm. Od
najvece je vaznosti izbjegavati
procjepe.

M Zatvoriti Savove pomocu
50-milimetarske ljepljive PVC trake.

FAX
+385 1 2040 451

E-MAIL
wavin_doo@wavin.hr
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9. Pripajanje na gravitacijski sustav

9.1 Sustavi izljeva i kapacitet
Izljev bi trebao biti iznad nivoa vode u
gravitacijskim sustavima izlijevanja
dovoljnih kapaciteta. Da bi se osiguralo
izlaZenje zraka iz cjevovoda i
pravovremeno nastupanje sifonskoga
djelovanja, tocka izljeva mora biti na
viS§em nivou od nivoa sustava
gravitacijske odvodnje. Uvijek se
preporucuje montaza jedne odusne
preljevne komore. Takva revizijska
komora mora imati poklopac sa
otvorenom resetkom, da bi se omogucilo
prelijevanje u slucaju kada gravitacijski
sustav nije u moguénosti podnijeti izljevni
kapacitet sifonskog sustava.

Za izracunavanije kapaciteta olujne vode

ili sustava kombiniranih kanalizacija
obi¢no se uzima koli¢ina kiSe slabijeg
intenziteta, naspram koli¢ina koje se
uzimaju za izraGunavanije sustava kisne
vode zgrada. Kada se izljev Wavin
QuickStream sustava nalazi unutar
zgrade, preljevna oduSna komora mora
se montirati izvan zgrade u
gravitacijskom sustavu. Ako je izljev
Wavin QuickStream sustava produzen
izvan zgrade, Wavin isporucuje posebnu
preljevnu odusnu komoru sa ulaznim
spojem na Wavin QuickStream sustav, i
spojnicu veceg izlaznog promjera prema
gravitacijskoj kanalizaciji.

Ako je izljev izravno u otvorene vode ili u
kanalizacijski sustav, Wavin-ovi inZzenjeri

su podesili duzinu posljednje cijevi na
odgovarajuci promjer radi smanjenja
brzine proticanja. U svakom slucaju,
pripadni gravitacijski sustav izljeva mora
biti u stanju podnijeti konstrukcijom
predvideni protok Wavin QuickStream
sustava krovne odvodnje.

Za svaku izvedbu Wavin QuickStream
sustava prikazana je i najve¢a
propusnost izljeva. lzvodac radova je
duzan vidjeti da li je postojeci odzracéni
sustav odvodnje dovoljnog kapaciteta.
Tablica 9 prikazuje najveci protok u (I/s)
za 100% napunjene cijevi u ovisnosti o
padu. Za odzraéni sustav odvodnje mora
se odabrati veéi promijer cijevi.

Hidrauli¢ki gradijent / nagib
(mm/m) 1 25 5 75 10
nagib 1:1000 1:400 1:200 1:133 1:100
Dly D;
100 1.9 3.1 4.4 5.4 6.3
110 2.1 3.4 4.8 6.0 6.9
125 2.9 4.8 6.8 8.4 9.7
150 5.5 9.1 13.0 16.1 18.6
160 5.8 9.3 13.2 16.2 18.7
200 10.6 16.8 23.9 29.4 34.0
200 12.4 19.8 28.1 34.5 39.7
250 19.2 30.4 43.2 531 61.4
250 22.6 35.7 50.7 62.3 72.0
&9 355 56.1 79.6 97.7 113.0
300 36.6 57.9 82.1 100.0 116.0
400 66.9 105.0 149.0 183.0 212.0
400 78.5 123.0 175.0 215.0 248.0
450 91.3 144.0 203.0 250.0 289.0
450 107.0 168.0 239.0 293.0 338.0
500 120.0 190.0 269.0 329.0 381.0
500 141.0 222.0 315.0 386.0 446.0
630 221.0 348.0 493.0 605.0 699.0
600 228.0 360.0 509.0 624.0 721.0
800 487.0 765.0 1,082.0 1,326.0 1,5632.0

Tablica 9. Najveci protok u (I/s) za 100% pune cijevi pri razlicitim nagibima odvodnih cijevi.

Primjedba: gornja tablica bazira se na faktoru trenja k, = 0.40 pogodnog za plasti¢ne cijevi i temperaturu vode od 10°C.

D, odrazava PVC klasu cijevi SDR34. Drugi materijali, npr. beton, mogu imati vece trenje, pa se gornja tablica za njih ne

moze Koristiti.

Wavin QuickStream PE
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9.2 Ukopani cjevovodi - r
Primjenjuju se opca pravila za
postavljanje podzemnih plasti¢nih cijevi.

Ukratko, ta pravila su kako slijedi: 41— 7apuna iskopinom
M |skop zadrzati onoliko uskim koliko je

to prakti¢no za radove, ali najmanje —_—

300 mm Sire od cijevi. g zapuna sa strane

& Dno rova mora biti ravno i bez
kamenja i drugih krutih prepreka koje
kasnije mogu predstavljati
koncentrirano optereéenje na cijev.

M PE sustavi cijevi se obi¢no zavaruju dno iskopa poravnato | omekano
suceljenih krajeva, ili pomocu radi dobivanja posteljice
elektrofuzijske spojnice.

M Podzemne PVC sustave uvijek treba
sastavljati gumenim brtvama, nikada Slika 91. Iskop, uleZistenje i zapuna.

w zapuna sa strane

zavarivanjem otapalom-ljepilom.

Omeksati dno iskopa.

Postaviti cijev i provjeriti pad.

Sa strane zapuniti rasutom zemljom

(npr. pijeskom) i sabijati, narocito na

stranama cijevi.

M Dovrsiti zasipavanje sa strana sa
rasutom zapunom do cca. 0,3 m
iznad vrha cijevi.

M Sabiti zapunu na stranama s obje
strane cijevi, po moguénosti
mehani¢kim sabijacem.

M Dovrsiti zapunjavanje rova. Moze se
koristiti izvorno tlo, osim kada
specifikacija projekta navodi
drugadije.

Alternativno, mogu se koristiti uputstva za
postavljanje ukopanih cijevnih sustava
EN1610.

TEL. FAX E-MAIL
+385 1 2040 450 +385 1 2040 451 wavin_doo@wavin.hr
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10. Preuzimanje i odrzavanje

Preuzimanje

Posto Wavin QuickStream sustavi krovne
odvodnje rade pri nadtlaku i podtlaku,
potrebno je izvrsiti ispitivanje
procurivanja:

M 7agepiti izljev svakog Wavin
QuickStream sustava i napuniti
sustav vodom do nivoa krova.

M Provijeriti sve spojeve na procurivanije.

M Odcepiti i ispustiti vodu nakon
pregleda.

Kada je visina zgrade preko 40 metara,
cijevni se sustav mora podijeliti na
segmente ne vise od 40 m.

Nakon prvog preuzimanja zgrade mora
se izvrsiti daljniji pregled, kao dio
sveukupnog preuzimanja, nakon prve
jake kiSe ili barem u prvoj polovini godine
koristenja.

Odrzavanje

M Pregledati u proljece i jesen. Sustavi
krovne odvodnje ¢e uglavnom biti
pregledavani u proljece i jesen.
Najbolji trenutak je odmah nakon $to
drvece izgubi plodove, te nakon
padanja lis¢a. U zemljopisnim
podrucjima sa predvidivim kiSnim
periodima, pregled i odrzavanje
provesti pred sam pocetak kiSne
sezone.

M QOgistiti krov i Zljebove. Krov i Zljebove
ocistiti od naslaga, pri ¢emu nije
dozvoljeno ispiranje kroz Wavin
QuickStream krovne sifone.

M Pregledati krovne uljevne elemente.
Sve Wavin QuickStream krovne
uljevne elemente pregledavati i
provjeravati njihov pravilan rad
pustanjem vode u sifone. Ako se
voda iscijedi, sifon je u redu.
Eventualno ¢e dodi do slabijeg
ispiranja oneciséenja tijekom prve
kise.

M Pregledati komoru preljeva u sluéaju
nuzde. Prljavstina nagomilana u
sustavu bit ¢e isprana u komoru
preljeva za sluc¢aj nuzde ili u sabirnu
komoru, pa ovaj dio sustava takoder
treba provjeravati barem jednom
godisnje.

M Preporuke: ako preljevi za slucaj
nuzde ispustaju vodu tijekom kise,
provijeriti da li ima prepreka u krovnim
uljevnim elementima. Preporucuje se
zapisivati detalje takvih incidenata,
kao i mjere poduzete za njihovo
otklanjanje.

Wavin QuickStream PE
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11. RjeSavanje problema / tehnicka pomo¢

Ako se nakon preuzimanja primijeti da
voda stalno istjece kroz preljeve za
nuzdu, moze se zakljuciti da sustav ne
funkcionira kako je projektirano. Moguci
uzroci navedeni su u nastavku.

RjeSena vezana za nepravilnu

montazu i (ili) odrzavanje:

a Nakupliena necisto¢a moze zaprijediti
odvodniju ka krovnim uljevnim
elementima.

Rjesenje: ocistiti krov i krovne
uljevne elemente.

M Gradevinski otpad u sustavu
smanjuje kapacitet protoka. RjeSenje:
odistiti cjevovod.

M Doslo je do nepostivanja izvedbe, tj.
promijer cijevi ne odgovara (suvise
velik / mali), duzine cijevi ne
odgovaraju (npr. ispusne cijevi ili
udaljenost izmedu sifona do sabirne
cijevi) ili je razvod cijevi promijenjen.
Rjesenje: izmijeniti razvod cijevi prema
onome Wavin-a, ili stupiti u vezu sa
Wavin-om radi izrade nove izvedbe.

M |zvedba je narusena pripajanjem
dodatnog manijeg ispusta sa krova ili
u kanalizaciju, kroz koje se zrak uvlaci
u sustav.

RjeSenje: izmijeniti razvod cijevi prema
onome Wavin-a, ili stupiti u vezu sa
Wavin-om radi izrade nove izvedbe.

Rjesenja problema izazvanih radom
van propisanih parametara izvedbe ili
konstrukcijskih kriterija:

& Glavni je gravitacijski odvod u koji se
sustav krovne odvodnije izlijeva
preopterecéen ili je zacepljen, a nisu
ugradene komore preljeva u sluéaju
nuzde sa hvata¢ima taloga. Rjesenje:
ugraditi preljevnu komoru za sluc¢aj
nuzde izmedu tocke izljeva Wavin
QuickStream sustava i glavnog
gravitacijskog odvodnog sustava.

TEL.
+385 1 2040 450

FAX
+385 1 2040 451

& Nivo vode u izljevnoj komori je na

pocetku proticanja kiSne vode iz
Wavin QuickStream sustava suvise
visok, ¢ime je zaprijecen izlaz zraka.
RjeSenje: ponovno montirati
gravitacijsku cijev kanalizacije na nizi
nivo, ili kontaktirati Wavin radi
rieSavanja pitanja montaze tocke
izlijevanja Wavin QuickStream
sustava na visi nivo.

Zahvaljujuéi visokom negativnom
tlaku mogu se stvoriti zra¢ni vrtlozi,
$to smanjuje maksimalni kapacitet
proticanja.

Rjesenje: Wavin provjerava negativni
tlak za sve izvedbe i prilagodava
izvedbu do mjere u kojoj vrtloZenja
nisu moguda. Usporediti postavijeni
sustav prema Wavin-ovim nacrtima i
ispraviti razlike.

Preljevi za slu¢aj nuzde izvedeni su
suviSe nisko. U tom slu¢aju nece se
stvoriti dovoljno visok nivo vode na
krovu koji bi omogucio pravilno prvo
punjenje sustava. Sustav ne moze
postic¢i svoj izvedbom predvideni
kapacitet odvodnje dok voda istjecCe
kroz preljeve za nuzdu.

Rjesenje: povedati visinu preljeva za
nuzdu nakon konzultacija sa
konstruktorom zgrade i Wavin-om.

Savjet se moze traziti od tehni¢kog
osoblja Wavin-a.

E-MAIL
wavin_doo@wavin.hr
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